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使用须知

尊敬的用户：

为了您能尽快掌握本仪器的使用方法，我们特别为您编写了此说明书，从中您可获取有关

本仪器的功能特点、性能参数、操作方法等相关方面的知识。我们建议您在使用本产品之前，

请务必先仔细阅读，这会有助于您更好的了解和使用本产品。

我们将尽最大的努力确保本说明书中所提供的信息是正确可靠的，如有疏漏，欢迎您指正，

我们表示感谢。

为了提高本仪器的整机性能和可靠性，我们会对仪器的硬件和软件做一些改进和升级，这

可能会导致本说明书内容与实物存在差异，请以实物为准，但这不会实质性的影响您对本仪器

的使用，请您能够谅解！

谢谢您的合作！
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第一章 仪器工作原理

1.1 仪器简介

一体式主机+沉渣探头+孔口滑轮+电缆+绞车。

图1-1 孔槽沉渣厚度检测仪

1.2 检测原理

沉渣厚度采用探针压力测试法。

1.3 检测方法

沉渣探头下放到孔槽底时，停止下放探头，主机读取探头状态，当探头倾斜超过一定范围

时提示调整探头位置直至探头近似直立。主机控制探针缓慢伸出，同时测定探针压力、探头倾

角和伸出长度，当探针抵达孔底硬岩时，探针压力和探头倾角突然增大，此时探针伸出长度即

为当前位置沉渣厚度。
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第二章 仪器操作

2.1 设备连接

孔槽沉渣厚度检测仪主要由四部分组成：一体式主机+沉渣探头+孔口滑轮+电缆绞车。通

过电缆连接。整套设备连接过程如下：

1．绞车电缆连接探头如图1-1，注意在接口处涂抹防水硅脂。

2．绞车另一头连接主机信号接口。

3．大于50米的电缆配置需在主机四芯接口上，接入外接电池。

4．将滑轮固定在孔口平行的两根槽钢上，电缆通过滑轮下放探头。

5．根据对应内芯数接插头，避免接错。

信号接口 充电接口 USB接口
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2.2 设备维护

孔槽沉渣厚度检测仪维护须知：

1．探头搬运时，切记固定好探头，防止磕碰。

2．将孔口滑轮固定在槽钢上及探头下放至孔底时注意安全。

3．电缆属易损件，切勿切、割、碰、砸，小心烫损。

4．绞车传动部件须精心维护，定期清洁，添加润滑油。

5．保持接插件干净，干燥。如经常插拔探头，发现密封圈破损需及时更换密封圈并涂上

防水硅脂。

2.3 设备操作

孔槽沉渣厚度检测仪操作步骤：

孔槽沉渣厚度检测仪线路连接完成后，首先将电缆与探头连接起来，再将主机连接电缆绞

车，打开主机开关，检查通信是否正常，将两根略大于孔口50CM的槽钢平行置于孔口，孔口滑

轮固定在槽钢中间位置，慢放探头至孔底，锁定绞车，开始检测。

2.3.1开机

按下主机右侧开机电源按钮，等待几秒后，仪器会出现如下图2-1所示界面

图2-1开机界面
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2.3.2参数设置

在上图2-1主机主界面上使用右侧的光电旋钮选择“沉渣检测”，则进入图2-2所示参数设

置界面。亮度调节范围在10%-100%，按下光电旋钮并旋转可调节屏幕亮度； “工程名称”，

“孔槽编号”根据现场自定义。其它为默认值，如图2-2。

图2-2参数设置

2.3.3开始检测

在图2-2主机主界面上选择“开始检测”，即进入检测界面（图2-3）。

图2-3 检测界面
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1．检查通信

（1）在上图2-3检测界面上选中“获取倾角”，检查通信是否正常，如图2-4所示（右下

角显示）。

图2-4检查通信

2）通过上图2-4所示“当前倾角”，角度10°内为正常（探头内罗盘固定角度偏移度），

确保探头在孔底位置保持竖直。如探头到达孔底，角度大于10°，则将电缆向上提升一小段，

再次获取倾角。

2．测量渣厚

如图2-4检测主界面上选择“测量渣厚”，如图2-5，显示曲线图，等待探针全部伸出，选

择“结束检测”。

图2-5测量渣厚
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3．读取沉渣厚度值

选择“实时数据”屏幕坐标系左边显示一条绿线，使用旋钮，使绿线（绿色光标）到达曲

线拐角点，显示的沉渣厚度及为当前沉渣厚度，再次确认退出实时数据后选择保存数据，保存

数据时绿色光标及显示屏被截图保存。如下图2-6所示界面，图2-7室内模拟：

图2-6实时数据

（1）探头自身探针全部伸出；

（2）蓝色为压力曲线，紫色为角度曲；

（3）以曲线拐角点在前的曲线优先读取数据。

图2-7室内模拟
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4．文件浏览

返回开机界面如图2-1选择“文件浏览”，如图2-8所示：

（1）TENSENSE:为在设置界面，自定义的原始数据文件夹，原始数据智能在设备上打开，

也可在本主机浏览；

（2）BMP:为仅保存坐标轴及曲线的图片，方便粘贴到报告。

图2-8 文件浏览

5．数据导出

返回开机界面如图2-1选择“数据输出”，按下旋钮，如图2-9所示：

图2-9 数据导出

使用数据线连接电脑，一般直接导出BMP内图片，粘贴到报告，并附上图2-6记下的沉渣厚

度值。
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第三章 维护保养、使用注意事项

1） 本仪器为精密电子仪器设备，使用过程中一定要注意防护，轻拿轻放，否则容易损坏，影

响正常使用。

2） 锰酸锂电池组在一次满充后大约能连续使用10小时左右，每次最好能使用到低于最低工作

电压时再进行充电，延长电池的正常使用寿命。

3） 使用过程中有问题时请急时联系经销商或生产厂家，切勿自行拆开修理。

4） 电池的维护保养方法：在日常工作中，电池电量在接近耗尽时充电，充电结束时充电指示

灯熄灭，充电应在地面安全通风场所进行；仪器在长期存放不用时，每间隔15天要检查一次仪

器的电池电量，电量不足须立即充电。电池禁止在无电状态下长时间存放，否则严重影响电池

使用寿命。

第四章 开箱检查及售后服务

4.1 开箱检查

1） 开箱检查应对照装箱单是否与物品名称、数量相符。

2） 开箱时应注意不得损坏设备，开箱后应对照装箱单核对箱内部件是否相符，如有问题，请

及时与厂家或经销商联系。

4.2 售后服务

在用户遵守保管及使用规则的条件下，自发货之日起一年内如性能低于产品标准的规定，

制造厂负责免费修理或更换。对于超期使用损坏以及确因用户使用不当损坏的产品，应积极修

理，适当收取维修费用。仪器内已经无效的电池，公司负责回收。



以客户为中心，珍惜每一次服务机会!

地址：武汉市东湖新技术开发区流芳路52号光谷芯中心B区10栋

电话：027-87539108

邮箱：whtcwy@163.com

网址：www.tensense.com.cn 天宸 官微

mailto:whtcwy@163.com
http://www.tensense.com.cn
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